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Wprowadzenie

Wstep

Niniejszy dokument, lub jego czesci, nie moze by¢ powielany, kopiowany, rozpowszechniany,
przechowywany w systemie wyszukiwania lub przesytany w jakiejkolwiek formie lub w jakikolwiek
sposob, ani elektronicznie ani w inny sposob, bez uprzedniej pisemnej zgody Aries Power
Equipment Sp. z 0o. i Technische Handelmaatschappij J. De Wild B.V.

Specyfikacje i rysunki mogg zosta¢ zmienione bez wczesniejszego powiadomienia.

Aries Power Equipment Sp. z 0.0. i

TechnischeHandelmaatschappij J. De Wild B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
zmiany lub

omytki pisarskie. Szczegoty i wartosci w niniejszej instrukcji obstugi sg wartosciami srednimi
podanymi zgodnie z najlepszg wiedzg. Nie sg one jednak wigzace i Aries Power Equipment oraz
Technische

Handelmaatschappij J. De Wild B.V. zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za straty badz szkody
poniesione na skutek polegania na podanych tu informacjach lub wykorzystania produktow,
procesow lub wyposazenia, do ktorych odnosi sie ten dokument.
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1.1
1.1.1

1.1.2

1.1.3

1.1.4

Wprowadzenie

O tym dokumencie

Cel tego dokumentu
Niniejszy dokument zawiera informacje i instrukcje dla osoby mogacej obstugiwaé
maszyne, aby mogta ona bezpiecznie:

+ korzysta¢ z maszyny,
* konserwowac maszyne,
+ diagnozowac i rozwigzywac problemy zwigzane z maszyna.

Wymagania, ktére nalezy spetni¢, aby moc obstugiwaé te maszyne opisano w punkcie
2.1.

Jezyk
Oryginalnym jezykiem niniejszego dokumentu jest jezyk angielski. Wszystkie inne
dostepne wersje jezykowe sg ttumaczeniami oryginalnych instrukcji.

Rysunki

Rysunki w niniejszym dokumencie pokazujg standardowg konfiguracje ze szczegotami
tylko do uzytku w celach instruktazowych. Dopuszczalne sg niewielkie réznice miedzy
ilustracjami a maszynag, ale nie majg one wptywu na zrozumiato$¢ niniejszego
dokumentu.

Oznaczenia uzywane w tym dokumencie

lkona Hasto ostrzegawcze Opis
Ostrzezenie Mozliwe jest obrazenie ciata
lub $mier¢, jesli instrukcje
nie sg przestrzegane.

Niebezpieczenstwo Mozliwe jest uszkodzenie
maszyny, jesli instrukcje nie
sg przestrzegane.

Uwaga Dodatkowe informacje.

nd. Informacje na temat stanu
maszyny przed rozpocze-
ciem pracy.

nd. Informacje na temat dodat-

kowych czesci zamiennych
niezbednych do pracy z ma-
szyna.
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Wprowadzenie

1.2

1.3

1.4

lkona Hasto ostrzegawcze

Opis

nd.

Informacje na temat sprzetu
pomocniczego, ktory jest
niezbedny do pracy z ma-
szyna.

nd.

Informacje na temat mate-
riatdbw eksploatacyjnych nie-
zbednych do pracy z maszy-

na.

O maszynie i typach modeldw w niniejszym dokumencie
Ten dokument dotyczy rebak GTS900.

Uwaga:

Jak korzystac z tego dokumentu

1.

* Aby okresli¢ typ modelu, nalezy przejs¢ do punktu 3.2.
W tym dokumencie ,rebak GTS900, oznacza maszyne.

Niniejszy dokument nalezy przeczyta¢ w catosci. Nalezy sie upewni¢, ze zapoznano

sie ze wszystkimi instrukcjami i zostaty one zrozumiane.

Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, aby zapobiec

obrazeniom ciata i/lub uszkodzeniom maszyny.

Procedury nalezy wykonywac¢ w catosci i w podanej kolejnosci.
Niniejszy dokument nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby mozna go
byto wykorzysta¢ w przysztosci. Dokument ten jest czescig maszyny.

Dane do kontaktu

Nazwa firmy Aries Power Equipment SP. z 0.0.
Adres ul. Pulawska 467

02-844 Warszawa

Polska
Adres e-mail info@mojahonda.pl

D09-GS09S3P-11
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1.5 Warunki gwarancji
Uwaga:
Warunki gwarancji silnika opisano w dokumentacji producenta silnika (OEM).
Faktura zakupu i numer seryjny maszyny stanowig potwierdzenie gwarancji. Informacje
na temat serwisu posprzedazowego mozna uzyskac¢ od sprzedawcy.
Gwarancja obejmuije:
» wady fabryczne i wady podzespotow,
* wymiane wadliwych czesci wraz z robocizna.
Gwarancja nie obejmuje:
» czesci podlegajgcych zuzyciu,
» kosztow transportu czesci do wymiany.
Gwarancja zostanie uznana za niewazna, jesli:
* maszyna nie bedzie uzywana jedynie przez osoby mogace jg obstugiwac,
» korzystanie z maszyny bedzie sie odbywaé inaczej niz w sposéb opisany w
niniejszym dokumencie,
* instrukcje opisane w tym dokumencie - dotyczgce bezpieczenstwa, osob
obstugujgcych maszyne i konserwaciji - nie bedg przestrzegane,
* uzywane bedg inne czesci niz oryginalne czesci zamienne,
* w maszynie zostang wprowadzone niezatwierdzone zmiany,
* maszyna bedzie naprawiana przez inng osobe niz sprzedawca.
8 D09-GS09S3P-11
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Bezpieczenstwo

2

2.1

2.2

2.3

Bezpieczenstwo

Osoba mogaca obstugiwa¢ maszyne
Uzytkownik:

* musi mie¢ ukonczone co najmniej 18 lat, aby obstugiwaé maszyne,

» podczas obstugiwania maszyny nie moze by¢ pod wptywem narkotykéw lub alkoholu,
* musi by¢ zapoznany z instrukcjami dotyczgcymi bezpieczenstwa i ich przestrzegac,

* musi by¢ w stanie natychmiast zatrzymac¢ maszyne,

* by¢ swiadomy zasad i przepisdw ochrony srodowiska i poziomow hatasu,

» musi stosowac $rodki ochrony indywidualnej. Wiecej w punkcie 2.3.

Wszyscy uzytkownicy ponoszg odpowiedzialnosé za:

» szkody wyrzadzone stronie trzeciej,
* bezpieczenstwo wszystkich oséb w promieniu 12 m.

Odpowiedzialnos¢ prawna
Technische Handelmaatschappij J. De Wild B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci jesli:

* instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nie sg przestrzegane - Wiecej w punkcie 2.5,
* maszyna jest wykorzystywana w sposob inny niz opisano w punkcie 3.7,

* uzywane bedg inne czesci niz oryginalne czesci zamienne,

* W maszynie zostang wprowadzone niezatwierdzone zmiany,

* maszyna jest obstugiwana i konserwowana inaczej niz w sposéb opisany w
niniejszym dokumencie.

Srodki ochrony indywidualnej

Korzystajgc z maszyny nalezy zawsze stosowac odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej:

» $rodki ochrony stuchu,

» $rodki ochrony wzroku,

» rekawice antyprzecieciowe.

Ostrzezenie:

Co godzine nalezy przerwac prace na min. 15 minut, aby zapobiegac¢ utracie
stuchu spowodowanej hatasem.

D09-GS09S3P-11
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Piktogramy na maszynie

2.4

ADA R A

D09-GS09S3P-11
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Bezpieczenstwo

K
L 12m @

Uwaga:
Tabliczke znamionowg omoéwiono w punkcie 3.2.

Piktogram

Opis

A

Ogodlne ostrzezenie

Zagrozenie odpryskujgcymi odtamkami

12m ®

I

Zachowac¢ odlegtosé od maszyny

D09-GS09S3P-11

11



Bezpieczenstwo

GTM

PROFESSIONAL

2.5

2.5.1

Piktogram

Opis

Zagrozenie obcieciem

Zagrozenie spowodowane przez obracajg-
ce sie czesci

Poziom hatasu

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

Stosuj $rodki ochrony stuchu (obowigzko-
we SOl)

Stosuj $rodki ochrony wzroku (obowigzko-
we SOI)

Stosuj rekawice antyprzecigciowe (obo-
wigzkowe SOI)

n@®@@EI%@

Kierunek pracy paskéw klinowych

B

Zagrozenie spowodowane gorgcg powierz-
chnig

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Ogodlne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

» Nie pozostawia¢ pracujgcej maszyny bez nadzoru.

* Nie przebywac w strefie wyrzutu.
* Nie ubierac sie w luzne ubrania.

* Upewni¢ sig, ze maszyna jest wypoziomowana.

* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci wewnatrz leja wrzutowego i wyrzutu.

+  Wymieni¢ znaki ostrzegawcze, jesli sg zniszczone lub nieczytelne.

*  Kluczyk trzymac z dala od dzieci i od 0sdb, ktdre nie moga obstugiwa¢ maszyny.

12
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Bezpieczenstwo

252 Instrukcje dotyczace bezpiecznego korzystania z maszyny

Stosuj odpowiednie srodki ochrony indywidualnej. Wiecej w punkcie 2.3.

Nie uzywa¢ maszyny, jesli jakas jej czes¢ jest uszkodzona lub wadliwa.

Upewnic sig, ze wszystkie podzespoty maszyny sg zamontowane.

Nigdy nie uzywaé maszyny bez leja wrzutowego i wyrzutu. Wiecej w punkcie 3.3.7.
Nie wchodzi¢ do leja wrzutowego.

Podczas korzystania z maszyny przycisk awaryjny nigdy nie moze by¢ przystoniety.
Upewnic sig, ze podczas uzywania maszyny mozna natychmiast uzy¢ przycisku
awaryjnego.

Nie korzysta¢ z maszyny, jesli noze sg tepe. Moze to spowodowac uszkodzenie
maszyny.

Nie przechyla¢ maszyny podczas pracy silnika.

Maszyny uzywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Nie uzywac¢ maszyny wewnagtrz
pomieszczen.

Nie korzysta¢ z maszyny na utwardzonej lub szutrowej powierzchni.

Upewnic sig, ze spaliny z rury wydechowej sg odprowadzane z dala od uzytkownika.
Zrebkowac tylko materiat opisany w niniejszym dokumencie. Wiecej w punkcie 9.2.
Podczas pracy zachowywa¢ stabilng pozycje, stopy powinny by¢ pewnie oparte o
podtoze.

Podczas zrebkowania materiatu operator musi sie znajdowaé na poziomie réwnym z
maszyna.

Pilnowac, aby zrebkowany materiat nie nagromadzit si¢ w strefie wyrzutu.

Przed uzyciem upewnic sig, ze w leju wrzutowym, rotorze i wyrzucie nie znajdujg sie
zrebki, liscie i trawa.

Upewni¢ sig, czy cisnienie w oponach maszyny jest prawidtowe. Wiecej w punkcie
9.1.

Natychmiast zatrzymaé maszyne, jesli noze napotkajg niechciany przedmiot, jesli
maszyna wydaje dzwiek inny niz zwykle lub pracuje nieréwno.

253 Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa w zakresie konserwaciji, transportu i
przechowywania

Nigdy nie umieszcza¢ paséw do mocowania tadunku na silniku ani na wyrzucie.
Zawsze zablokowag rotor w trakcie konserwaciji, transportu i przechowywania. Wiecej
w punkcie 7.7.7

Zawsze wykrecac Swiece zaptonowg z silnika.

Uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Wymieni¢ krzywa lub zniszczone noze. Nigdy ich nie naprawiaj.

2.6 Utylizacja

Nie wyrzuca¢ maszyny do odpadéw gospodarstwa domowego.

Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepiséw i instrukcji dotyczgcych sortowania
odpadoéw maszyny.

D09-GS09S3P-11

13



GTM

Opis PROFESSIONAL®
3 Opis
3.1 Zamierzone uzycie

Maszyna jest rebak zaprojektowanym do zrebkowania drewna i korzeni. Przeglad
specyfikacji dotyczgcych materiatu znajduje sie w punkcie 9.2.

3.2 Identyfikacja maszyny

© Jjaporniskie maszyny
2 ariespower c €

Rebak do gatezi

GTS900 H

Aries Power Equipment Sp. Z o.0.
Ul.. Putawska 467, 02-844 Warszawa, POLSKA

Nr seryjny: R900H-190001

Rok produkcii: 2019

Masa sucha: 140 kg

Model silnika: Honda Gx270

Moc silnika: 6,3 kW / 3600 obr/min
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Opis

3.3
3.3.1

Ogolne informacje

Przeglad gtéwnych podzespotéw

(o8}

Poz. |Element Opis

A Deflektor Deflektor zapewnia umieszczenie zrebkowa-
nego materiatu w odpowiednim miejscu.

B Wyrzut Wyrzutu uzywa sie do kierowania zrebkowa-
nego materiatu.

C Lej wrzutowy Leja wrzutowego uzywa sie do kierowania
zrebkowanego materiatu do rozdrabniacza.

D Silnik Silnik napedza rotor.

E Uchwyt Uchwyt umozliwia uzytkownikowi przesuwa-
nie maszyny.

F Przycisk awaryjny Przycisk awaryjny jest uzywany do zatrzyma-
nia maszyny w nagtych przypadkach.

G Koto Kota umozliwiajg uzytkownikowi przesuwanie

maszyny.

D09-GS09S3P-11

15



GTM

Opis PROFESSIONAL
Poz. |Element Opis
H Podpdrka Podpérka sprawia, ze maszyna sie nie wy-
wroci.
I Rozdrabniacz Rozdrabniacz utrzymuje rotor we wiasciwej
pozyciji.
J Rotor Rotor podtrzymuje noze.
K N6z Noze rozdrabniajg materiat na zrebki.
3.3.2 Przeglad przyciskéw silnika

Uwaga:
Przeglad przyciskéw silnika znajduje sie w dokumentacji producenta (OEM)
konkretnego silnika w Twojej maszynie.
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4 Montaz

Uwaga:
Uzy¢ podporki, aby maszyna byta wywazona podczas montazu.

4.1 Montaz leja wrzutowego

Ostrzezenie:

Do zamontowania leja wrzutowego potrzebne sg dwie osoby. Lej wrzutowy
jest ciezki.

Wymagane

y e  Klucz rozmiar 13
®

Instrukcja

1. Podnies¢ lej wrzutowy (A).
2. Wsung¢ zawiasy (B) do otworow (C).
3. Przechyli¢ lej wrzutowy.

4. Przykrecic sruby (D) i podktadki (E).

D09-GS09S3P-11 17
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Montaz PROFESSIONAL
4.2 Montaz wyrzutu
Wymagane
w—]) | 1. Lej wrzutowy jest 5 *  Klucz rozmiar 13
1= zamontowany. /(

Uwaga:

Instrukcja

1. Podnies¢ wyrzut (A).
2. Potozy¢ wyrzut na srubach (B)
rozdrabniacza.

3. Przykreci¢ nakretki (C) i podktadki(D).

4. Przykreci¢ sruby (F), podktadki (D) i
podktadki sprezynowe (E).

Wyrzut mozna zamontowac z deflektorem z lewej lub prawej strony.

18
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Montaz

4.3 Montaz uchwytu

1. Umiesci¢ uchwyt (A) w ramie (B).

2. Przykreci¢ pokretta (C).

D09-GS09S3P-11
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5

5.1

5.2

Instrukcja uzycia

Przygotowanie do uzycia

Ostrzezenie:

Q Nie uzywac uszkodzonej maszyny.

1. Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia z obszaru roboczego.
Upewni¢ sig, ze wszystkie czesci maszyny sg prawidtowo zamontowane. Wiecej w
rozdziale 4.

3. Sprawdzi¢, czy maszyna nie jest zablokowana. Usuna¢ zator, jesli to konieczne.
Wiecej w punkcie 7.3.

4. Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku. Uzupeni¢ olej w silniku, jesli to konieczne. Wiecej
w punkcie 6.6.

5. Sprawdzi¢ poziom paliwa. Napetnic¢ zbiornik paliwa, jesli to konieczne. Wiecej w
punkcie 5.2.

6. Przeprowadzi¢ test dziatania przycisku awaryjnego. Wiecej w punkcie 6.2.

Napetnianie zbiornika paliwa

Wymagane
* Lejek _ « Paliwo
b, 4 -
A =
Ostrzezenie:

»  Zbiornik paliwa napetnia¢ tylko na swiezym powietrzu lub w miejscu
dobrze wentylowanym.

« Paliwo jest wysoce tatwopalne. Nie pali¢ ani nie roznieca¢ ognia w
najblizszym obszarze.

* W przypadku rozlania paliwa nalezy je natychmiast usung¢ i odsunaé
maszyne od obszaru, w ktérym paliwo zostato rozlane. Wyczyscic¢
miejsce, w ktérym rozlano paliwo.

Instrukcja

1. Zatrzymaé maszyne. Wiecej w punkcie
5.5. Al

- . ./
Ostrzezenie: =

Sprawdzic¢, czy silnik jest
chtodny.

2. Odkrecic korek (A).
3. Napetni¢ zbiornik paliwa.
4. Zakrecic¢ korek.

20
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Instrukcja uzycia

5.3

5.4

5.5

Uruchamianie maszyny

Wymagane
w—]) |1-  Przycisk awaryjny nie jest aktywny.
“—| |2. Lejwrzutowy i wyrzut s3 zamontowane.
3. Deflektor jest ustawiony na zgdang pozycje.

Ostrzezenie:

Q Maszyne uruchamiac tylko, gdy lej wrzutowy i rozdrabniacz sg puste.

Instrukcja
1. Uruchomi¢ maszyne. Wiecej w dokumentacji producenta (OEM) konkretnego silnika
w Twojej maszynie.

Korzystanie z maszyny

Uwaga:
Przeglad specyfikacji dotyczacych produktu znajduje sie w punkcie 9.2.

1. Jesli zajdzie taka konieczno$c,
usungc piasek, zabrudzenia i
kamienie z materiatu.

2. Odcig¢ boczne gatezie od gtéwnych
gatezi.

3. Umiesci¢ materiat w leju wrzutowym
(A).

Maszyna automatycznie wciggnie
materiat do rotora.

4. Boczne gatezie i materiat o duzej
Srednicy wktada¢ oddzielnie do leja
wrzutowego.

5. Po umieszczeniu w leju wrzutowym
gatezi z lisémi zawsze nalezy
nastepnie umiesci¢ w nim gataz bez
lisci, aby zapobiec zablokowaniu
maszyny.

Zatrzymanie maszyny

1. Umiesci¢ ostatnig partie materiatu w leju wrzutowym. Wiecej w punkcie 5.4.

2. Pozwoli¢ maszynie pracowac, az do momentu, gdy rozdrabniacz i wyrzut bedg puste.
3. Ustawi¢ dzwignie przepustnicy w pozycji niskiej predkosci.

4. Ustawi¢ przetgcznik ON/OFF na pozycje OFF.

D09-GS09S3P-11
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5.6 Transport maszyny

1. Uzy¢ najazdow pojazdu
transportowego, aby bezpiecznie
wciggna¢ na niego maszyne.

2. Wciggna¢ maszyne na pojazd
transportowy.

3. Podpodrka powinna sie opierac¢ o
ptaskg pionowa powierzchnie.

Przestroga:

Nie umieszczac paséw do
mocowania tadunku na
silniku ani na wyrzucie.

4. Przeciggng¢ pasy do mocowania
tadunku przez rozdrabniacz (A) i haki
(B) na leju wrzutowym, aby
unieruchomi¢ maszyne na pojezdzie
transportowym.

5. Upewni¢ sie, ze podczas transportu maszyna nie bedzie sie poruszac.

5.7 Uzywanie przycisku awaryjnego w nagtych przypadkach

1. W nagtym przypadku nacisng¢
przycisk awaryjny (A).
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5.8 Resetowanie przycisku awaryjnego

Ostrzezenie:
e Nie resetowac przycisku awaryjnego do czasu az bedzie bezpiecznie.

1. Aby zresetowac¢ przycisk awaryjny
(A), obrécic¢ go w lewo.

2. Uruchomi¢ maszyne, jesli zajdzie taka
konieczno$c¢. Wiecej w punkcie 5.3.
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6

Konserwacja zapobiegawcza

Ostrzezenie:

Przed przystgpieniem do konserwacji upewnic sie, ze:

A * przewdd Swiecy zaptonowej jest odtgczony,

* silnik jest zimny,
* w obszarze roboczym jest wystarczajgce oswietlenie.

6.1 Harmonogram konserwacji zapobiegawczej
Zadanie Czestotliwosé Procedura
Przeprowadzenie testu dzia- | Przed kazdym uzyciem Wiecej w punkcie 6.2
tania przycisku awaryjnego
Czyszczenie maszyny Po kazdym uzyciu Wiecej w punkcie 6.3
Sprawdzenie naciggu pas- | Co tydzien Wiecej w punkcie 6.4
kow klinowych
Czyszczenie lub wymiana | Co miesigc Wiecej w punkcie 6.5
filtra powietrza
Wymiana oleju w silniku Pierwszy raz po 20 godzi- | Wiecej w punkcie 6.6
nach, a potem co 100 go-
dzin lub co 6 miesiecy.
Smarowanie obudowy tozy- | Co rok Wiecej w punkcie 6.7
ska
Wymiana paskow Co dwa lata Wiecej w punkcie 6.8
6.2 Przeprowadzenie testu dziatania przycisku awaryjnego
Instrukcja
1. Uruchomi¢ maszyne. Wiecej w punkcie 5.3.
2. Nie wkitada¢ zadnego materiatu do leja wrzutowego.
3. Nacisna¢ przycisk awaryjny.
a. Test sie powiddt, jesli maszyna sie zatrzyma.
b. Jesli maszyna sie nie zatrzyma, moze to $wiadczy¢ o problemie z przyciskiem
awaryjnym. Nalezy skontaktowac¢ sie ze sprzedawca.
4. Zresetowac przycisk awaryjny. Wiecej w punkcie 5.8.
6.3 Czyszczenie maszyny
Przestroga:
Q Nie czysci¢ maszyny myjkg wysokocisnieniowa.
Instrukcja
1. Usung¢ z maszyny zrebki drewna i kurz. Uzyé migkkiej szczotki.
24 D09-GS09S3P-11
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Konserwacja zapobiegawcza

6.4 Sprawdzenie naciggu paskoéw klinowych

Wymagane

3|

e Klucz rozmiar 10
Liniat ustawczy

Instrukcja

1.
2.

3.

Poluzowac sruby (A).

Przesunaé obudowe (B) w kierunku
wskazanym przez strzatke.
Przytozy¢ liniat z przodu két
pasowych, aby sprawdzi¢, czy sg
zbiezne. Wiecej w punkcie 6.9.
Nacigg jest prawidtowy, jesli pasek
mozna odciggng¢ w déto ok. 2 - 2,5
cm z sitg 50 N.

Jesli nacigg nie jest prawidtowy,
nalezy go wyregulowaé. Wiecej w
punkcie 6.8.4.

Jesli nacigg jest prawidtowy, nalezy
zatozy¢ obudowe (B).

6.5 Wymiana filtra powietrza
Wymagane

Lo

silnika.

»  Filtr powietrza Wiecej w dokumentacji producenta (OEM) konkretnego

Instrukcja

NGO RWN =

Odkreci¢ nakretke motylkowg (A).
Zdja¢ obudowe (B).

Odkrecic¢ nakretke motylkowg (C).
Wyczyscic filtr powietrza (D).
Wymienic filtr powietrza (D) na nowy.
Przykreci¢ nakretke motylkowg (C).
Zatozy¢ obudowe (B).

Przykreci¢ nakretke motylkowa (A).

>

@\@)

O oy}

O

K
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6.6 Uzupetnianie oleju w silniku
Wymagane

y * Lejek
A

Instrukcja

* Olej silnikowy

F

1. Zatrzymac maszyne. Wiecej w
punkcie 5.5.

Ostrzezenie:

Sprawdzi¢, czy silnik
nadal jest ciepty.

Uwaga:

Doktadne umiejscowienie
korka spustowego
opisano w dokumentac;ji
producenta silnika (OEM).

2. Odkrecic¢ korek spustowy (B).
3. Przechyli¢ maszyne, aby wyla¢ caty

olej z silnika.
4. Przykreci¢ korek spustowy (B).
5. Odkrecic korek wlewu (A).
6. Napetni¢ zbiornik, az do momentu, gdy olej dosiegnie do wskaznika na korku.
7. Przykrecic¢ korek wlewu (A).

6.7 Smarowanie obudowy tozyska
Wymagane
+ Towotnica . e Uniwersalny smar
X 3

) =

Instrukcja

1. Wyczysci¢ smarowniczke (A).

2. Dodac¢ smaru przez smarowniczke.
Uzy¢ towotnicy.

3. Usung¢ nadmiar smaru.

4. Powtoérzyc¢ krok 1 i 2 dla smarowniczki
po drugiej stronie maszyny. Zdja¢
obudowe paska, aby uzyskac¢ dostep.
Wiecej w punkcie 6.8.7.
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6.8 Wymiana paskow
Przestroga:
Q Zawsze wymienia¢ oba paski.
6.8.1 Zdejmowanie obudowy
Wymagane
*  Klucz rozmiar 10
Y4
A
Instrukcja

1. Poluzowaé $ruby (A).
2. Przesung¢ obudowe (B) w kierunku
wskazanym przez strzatke.

6.8.2 Wyjmowanie paskéw
Wymagane

e Klucz rozmiar 17
3¢
®

Instrukcja

1. Poluzowa¢ nakretki (A) (4x) silnika
(B).

2. Przesung¢ silnik w kierunku
wskazanym przez strzatke (C).

3. Wyjac i wyrzuci¢ paski (D).

D09-GS09S3P-11 27



Konserwacja zapobiegawcza

GTM

PROFESSIONAL

6.8.3

6.8.4

Montaz paskéw

Wymagane
reik Pasek. Doktadny typ opisano w liscie czesci zamiennych.
Instrukcja
1. Zamontowaé nowe paski (A).
2. Wyregulowac nakretki (4x) (B), aby
napig¢ paski.
3. Dokreci¢ nakretki (4x) (B), aby

przymocowac silnik (C).

Regulacja naciggu

Wymagane
w—]) | 1. Obudowa jest zdjeta. 5 * Klucz rozmiar 10 »
1= /( Klucz rozmiar 17
* Liniat ustawczy
Instrukcja

1.

Przytozy¢ liniat z przodu kot
pasowych, aby sprawdzi¢, czy sg
zbiezne. Wiecej w punkcie 6.9.
Naciag jest prawidtowy, jesli pasek
(A) mozna odciggng¢ w dét o ok. 2 -
2,5 cm (B) z sitg 50 Nm (C).
Poluzowac sruby silnika, aby
zmniejszy¢ naciag.

Dokreci¢ Sruby silnika, aby zwiekszy¢
naciag.

Zatozy¢ obudowe.

28
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6.8.5

6.9

Sprawdzenie prawidtowego dziatania

Instrukcja

1.

2.
3.
4

Ustawianie zbieznosci k6t pasowych

Wymagane

Uruchomi¢ maszyne. Wiecej w 5.3.
Pozwoli¢ pustej maszynie pracowac przez 5 minut.

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg pod katem luznych $rub.
Wystuchaé, czy nie pojawi sie inny niz zwykle dzwiek lub drgania.

7] .

Klucz rozmiar 17 (2x)
Liniat ustawczy

Instrukcja

1.
2.

3.

Zdja¢ obudowe paska. Wiecej w punkcie 6.8.7.
Przytozy¢ liniat (B) z przodu obu két

pasowych (A).
Sprawdzi¢, czy pomiedzy

powierzchnig két pasowych a liniatem

sg szczeliny.

Jesli wystepujg szczeliny, ustawié

silnik za pomocg nakretek (C).

Powtarzac¢ krok 2, 3 i 4 do momentu,
gdy pomiedzy powierzchniami kot

pasowych a liniatem nie bedzie

szczelin.

Zatozy¢ obudowe.

D09-GS09S3P-11
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7 Konserwacja w celu naprawy

Uwaga:
Wykona¢ czynnosci konserwacyjne majgce na celu naprawe , jesli zajdzie
taka koniecznosc.

71 Przeprowadzenie konserwacji nozy

Ostrzezenie:

» Skontaktowac sie ze sprzedawcg, w celu uzyskania informacji
dotyczacych tych procedur.

* Podczas pracy z nozami zawsze uzywac rekawic antyprzecieciowych.

711 Blokada rotora
Wymagane
b 1 Maszyna nie pracuje. LR +  Sruba zabezpieczajaca
A=\ |2. Lejwrzutowy jest zdjety. == M12x30 do rotora
3. Wyrzut jest zdjety.

Ptaski srubokret
Klucz rozmiar 19

%

Instrukcja

1. Upewnic sig, ze noze w
rozdrabniaczu sg widoczne.

2. Zdjac zatyczke (A).

3. Przykrecic¢ srube zabezpieczajgca
(B), aby zablokowag rotor.
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7.1.2

713

714

Wyjmowanie nozy
Wymagane

w—1] | 1. Rotor jest zablokowany. Klucz rozmiar 17

_—

D:

>k

Instrukcja

1. Odkrecic Sruby (3x) (A).

Wyjaé néz (B).

Odkrecic¢ srube zabezpieczajgcy (C).
Powtdérzy¢ procedure dla drugiego
noza.

2.
3.
4

Odwracanie nozy
Jesli jedna strona noza jest tepa, mozna odwrdci¢ ndz na ostrzejszg strone.
Wymagane

v—]) | 1. Noze sg wyjete.
:

D:

Instrukcja

Wyczy$ci¢ powierzchnie noza i uchwytu.

Odwroci¢ n6z na ostrzejszg strone.

Powtorzyé krok 1 i 2 dla drugiego noza.

Jesli obie strony noza sg tepe, nalezy go naostrzy¢ lub wymieni¢. Wiecej w punkcie
7.14.

Zamontowac noze. Wiecej w punkcie 7.7.5.

PoON~

o

Ostrzenie nozy
Ostrzezenie:
Q Nie ostrzy¢ uszkodzonego noza.

Przestroga:
Upewnic¢ sie, ze ndz podczas ostrzenia sie nie przegrzeje. Moze to
spowodowacé uszkodzenie stali.

D09-GS09S3P-11
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Uwaga:

* Noze muszg by¢ ostrzone przez osobe zajmujgcy sie tym zawodowo.
* N6z mozna naostrzy¢ na gteboko$¢ 0,5 mm maksymalnie 3 razy. Potem

néz musi zosta¢ wymieniony.

Wymagane

e

D:

Instrukcja

1.

2.
3.

Naostrzy¢ néz (A) maksymalnie na
gtebokos¢ 0,5 mm.

Nalezy zachowywac podane katy.
Zamontowac n6z. Wiecej w punkcie
7.1.5

50

2.5 mm

715 Montowanie nozy
Wymagane
5 *  Klucz dynamometryczny re Rk N6z (2x). Doktadny typ
/( opisano w liécie czesci
zamiennych.
A | |° Loctite 243 A | Stosowac rekawice
% E antyprzecieciowe.
Instrukcja
1. Zatozyc¢ rekawice antyprzecieciowe.
2. Wyczysci¢ powierzchnie noza i
uchwytu.
3. Zamontowac noz (B).
4. UzyC Loctite 243 do $rub (3x) (A).
5. Wsadzi¢ sruby. Dokreci¢ z
momentem 80 Nm.
6. Sprawdzi¢, czy szczelina (C)
pomiedzy nozem a przeciwnozem
wynosi 0,5 mm.
7. Wyregulowac szczeling, jesli zajdzie
taka potrzeba. Wiecej w punkcie
7.1.6. -
8. Powtorzy¢ procedure dla drugiego
noza.
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7.1.6

71.7

7.2

7.3

Regulacja szczeliny
Wymagane

y *  Klucz imbusowy rozmiar 8
®

Instrukcja

1.
2.

3.

Poluzowac $ruby (B) (3x).
Wyregulowac potozenie przeciwnoza
(A).

Upewni¢ sie, ze szeroko$¢ szczeliny
(C) wynosi 0,5 mm.

Dokreci¢ Sruby (B).

Ponownie sprawdzi¢ szczeline. W
razie potrzeby powtorzy¢ kroki 1 - 4.
Jesli szczelina (C) jest prawidiowa,
dokreci¢ sruby (B). Dokreci¢ z
momentem 50 Nm.

Konczenie pracy
Instrukcja

1.

2.
3.
4

Odkreci¢ srube zabezpieczajgca.
Zamontowac zatyczke.

Zamontowac lej wrzutowy. Wiecej w punkcie 4. 7.
Zamontowac wyrzut. Wiecej w punkcie 4.2.

Konserwacja silnika

1.

Przeprowadzi¢ konserwacje silnika. Wiecej w dokumentacji producenta (OEM)

konkretnego silnika w Twojej maszynie.

Usuwanie zatoru

A .

Ostrzezenie:

Nigdy nie usuwac¢ zrebkdéw drewna pomiedzy nozami za pomoca rak.
Zawsze uzywac gatezi lub narzedzia.

* Nie dotykaé¢ nozy. Noze sg bardzo ostre i mogg spowodowaé powazne

obrazenia ciata.

Instrukcja
Aby usung¢ zator, nalezy postepowac zgodnie z procedurg i kolejnoscig podang w

1.

tym punkcie.

D09-GS09S3P-11
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7.31 Kontrola wzrokowa
Instrukcja
1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg pod katem duzych przedmiotéw w leju wrzutowym
lub wyrzucie.

2. W przypadku zauwazenia duzych przedmiotéw nalezy je usungg.

7.3.2 Zdejmowanie wyrzutu
Wymagane
*  Klucz rozmiar 13
X
®
Instrukcja

1. Odkreci¢ nakretki (A) i podktadki (B).
2. Odkrecic¢ sruby (D), podkiadki (B) i
podktadki sprezynowe (C).

3. Odkreci¢ wyrzut (E) z rozdrabniacza.
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7.3.3 Zdejmowanie leja wrzutowego
Ostrzezenie:
Do zdjecia leja wrzutowego potrzebne sg dwie osoby. Lej wrzutowy jest
ciezki.
Wymagane
*  Klucz rozmiar 13
X
A
Instrukcja

1. Odkrecic sruby (A) i podktadki (B).

2. Przechyli¢ lej wrzutowy (C).
3. Wyjac zawiasy (D) z otworow (E).
4. Zdjac lej wrzutowy.

734 Usuwanie zatoru

Instrukcja

1. Usung¢ caly materiat z wnetrza leja wrzutowego i wyrzutu.

2. Usung¢ caty materiat z gory rotora.

3. Uzy¢ narzedzia do odblokowywania rotora, aby usunaé z niego zrebki. Wiecej w
punkcie 7.3.5.
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7.3.5

Uzycie narzedzia do odblokowywania rotora
Wymagane

Q * Narzedzie do odblokowywania rotora
/( Klucz rozmiar 10

Instrukcja

1. Odkreci¢ sruby (A) i podkfadki (B).

2. Zdjg¢ uchwyt (C).

3. Zdja¢ obudowe (D).

4. ZatozyC narzedzie do
odblokowywania rotora na watek
rotora (E).

5. Porusza¢ narzedziem, aby usung¢
zrebki.

7.3.6 Kornczenie pracy
Instrukcja
1. ZatozyC obudowe (A).
2. Zatozy¢ uchwyt (B).
3. Przykreci¢ $ruby (D) i podktadki (C).
4. Zamontowac lej wrzutowy. Wiecej w
punkcie 4.7.
5. Zamontowac wyrzut. Wiecej w
punkcie 4.2.
Przestroga:
Zator moze spowodowac
uszkodzenie nozy.
6. Wymieni¢ noze, jesli uszkodzg sie,
gdy maszyna bedzie zablokowana.
Wiecej w punkcie 7. 7.
7.4 Wymiana piktogramu
Uwaga:
Przeglad rozmieszczenia piktograméw znajduje sie w punkcie 2.4.
1. Zdjac i wyrzuci¢ zniszczony lub zuzyty piktogram.
2. Wyczysci¢ powierzchnie.
3. Zamontowac nowy piktogram.
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Rozwigzywanie problemoéw

8

8.1

8.2

Rozwigzywanie problemow

Ogolna procedura rozwigzywania probleméw

1. Sprobuj znalez¢ rozwigzanie probleméw za pomocg tabeli.
2. Jedli propozycja rozwigzania problemu nie jest w niej podana, nalezy skontaktowac
sie ze sprzedawca. Wiecej w punkcie 7.4.

Tabela pomagajgca rozwigzywac problemy z maszyng

Problem

Mozliwa przyczyna

Proponowane rozwigzanie

Maszyna nie wcigga mate-
rialu automatycznie.

Noze sg zuzyte.

Przeprowadzi¢ konserwacije
nozy. Wiecej w punkcie 7. 7.

Srednica materiatu jest zbyt
duza.

Nie zrebkowac¢ grubego ma-
teriatu. Wiecej w punkcie
9.2

Zrebki z wyrzutu majg rézne
rozmiary.

Szczelina pomigedzy nozem
a przeciwnozem jest za du-
za.

Wyregulowac szczeline.
Wiecej w punkcie 7.17.6.

Silnik sie nie uruchamia.

Przycisk awaryjny jest uru-
chomiony (wcisniety).

Zresetowac przycisk awaryj-
ny. Wiecej w punkcie 5.8.

Awaria silnika.

Nalezy sie upewni¢, czy:

* wytgcznik silnika jest us-
tawiony w pozycji ON,

*  Przycisk awaryjny nie
jest uruchomiony. Wie-
cej w punkcie 5.8.

» rotor nie jest zablokowa-
ny.

Poziom paliwa jest zbyt ni-
ski.

Napetni¢ zbiornik paliwa.
Wiecej w punkcie 5.2.

Kurek paliwa jest zakrecony.

Odkreci¢ kurek paliwa.

Poziom oleju jest zbyt niski
(tylko, jesli maszyna ma
czujnik oleju).

Wymieni¢ olej w silniku Wie-
cej w punkcie 6.6.

W rotorze jest zator.

W leju wrzutowym znajdujg
sie niepozgdane przedmio-
ty, np. kamienie lub metal.

Zrebki nie wylatujg z wyrzu-
tu maszyny.

Wyrzut jest zatkany.

Maszyna zatrzymuje sie w

czasie pracy.

W rotorze jest zator.

Usung¢ zator. Wiecej w
punkcie 7.3.4.
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9 Specyfikacje techniczne

9.1 Ogolne specyfikacje

Przeglad specyfikacji silnika w Twojej maszynie znajduje sie w dokumentacji producenta

(OEM).

Tabela 1: Rebak

Element

Specyfikacja

Metoda zrebkowania

Rebak bebnowy

Typy nozy

Podwojne noze rozdrabniajgce (2x)

Moment $ruby noza [Nm]

80

Przeciwnoz Tak
Moment Sruby przeciwnoza [Nm] 50
Szczelina noza [mm] 0,5-1,0
Predkos$c¢ obrotowa rotora [obr/min] 2200
Predkosc¢ obrotowa silnika [obr/min] 3200
Tabela 2: Maszyna
Element Specyfikacja
Wysokos¢ leja wrzutowego [cm] 100
Wymiary otworu leja wrzutowego
szerokosc¢ [cm] 40
wysokos¢ [cm] 28
Minimalna wysoko$¢ wyrzutu [cm] 118
Maksymalna wysoko$¢ wyrzutu [cm] 144
Kierunek wyrzutu Na bok

Deflektor

80° z mozliwoscig regulaciji

Elementy bezpieczenstwa

1. System blokowania rotora
2. Przycisk awaryjny

Kotfa
Srednica [cm] 39
szerokosc¢ [cm] 12,5
ci$nienie w oponach [bar] 1,8-2,45

Naped Podwojne paski klinowe
Wymiary kompletnej maszyny
dtugosé¢ [cm] 148
szerokosc¢ [cm] 63
wysokosé [cm] 145
Waga kompletnej maszyny [kg] 140
Poziom mocy akustycznej [Lyyal 114 dB(A)

38
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Element Specyfikacja

Spetnianie wymogdéw dyrektywy maszyno- | Tak

wej

Akcesoria 1. Obrotowy wyrzut
2. Hak holowniczy
3. Wspornik podporki

9.2 Specyfikacje materiatu

Element Specyfikacja

Maks. srednica materiatu [cm] 8

Maks. dtugosé materiatu [cm] 240

Drewno bezpos$rednio po Scieciu Dozwolone

Oczyszczone korzenie

Kamienie

Niedozwolone

Szkto

Metal

Tworzywo sztuczne

9.3 Specyfikacje silnika
HONDA GX270
Element Specyfikacja
Moc 6,3 kW/3600 obr/min
Waga [kg] 25,8
Wymiary
dtugosé [mm] 335
szerokos¢ [mm] 428
wysokos¢ [mm] 422
Pojemnos¢ zbiornika paliwa [I] 5,3

D09-GS09S3P-11
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94 Obszar roboczy

Cti

Cti

A

Obszar roboczy do sterowania
maszyna, szeroko$¢ 1 metra

40
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9.5 Strefa zagrozenia

A Strefa zagrozenia: obszar, w ktérym
upada zrebkowany materiat. Promieh
wynosi 12 metréw.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent urzgdzenia: ARIES POWER EQUIPMENT Sp. z 0.0.
ul. Putawska 467, 02-844 Warszawa
tel. 022 861 43 01
email: info@ariespower.pl
Osoba upowazniona do przechowywania dokumentacji technicznej oraz
podpisywania deklaracji zgodnosci:

Kinga Karpinska — Menadzer - Certyfikacja i Szkolenia

Opis urzadzenia:

KATEGORIA MARKA TYP NUMERY SERYJNE

Rebak do gatezi Aries Power Equipment GTS 900H R900H-190001 ~ R900H-221000

W imieniu Producenta i dystrybutora urzgdzenia zaswiadczam, Zze urzadzenie wymienione powyzej spetnia
odpowiednie wymagania dotyczgce maszyn zawarte w Dyrektywach Unii Europejskiej 2006/42/WE, 2014/30/UE
oraz 2000/14/WE — 2005/88/WE, a takze w normach zharmonizowanych z tymi dyrektywami oraz normami
krajowymi.

Zastosowana procedura oceny zgodnosci: wewnetrzna kontrola procesu wytwarzania przy wspotudziale jednostki
kompetentnej w zakresie pomiaru poziomu mocy akustyczne;.

2006/42/WE — Rozporzadzenie MG z 21.10.2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw
bezpieczenstwa (Dz.U. 2008 Nr 199 poz. 1228)

2014/30/UE — Ustawa o kompatybilnosci elektromagnetycznej z dnia 13.04.2007 (Dz.U.2007 Nr 82 poz. 556)

2000/14/WE - 2005/88/WE — Rozporzgdzenie MG z 21.12.2005r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
urzgdzen uzywanych na zewnagtrz pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz.U.2005 Nr 263 poz.
2202) ze zm. ; Rozporzadzenie MG z dnia 15.02.2006r.zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzgdzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska
(Dz.U.2006 Nr 32 poz.223)

Badania wykonato laboratorium notyfikowane: Akredytowane Laboratorium Instytutu Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania
ul. Wroctawska 37a, 30-011 Krakéw
J.N.U.E. — Nr 1455
Nr certyfikatu: 091/011/CE/1455/2018

Typ Zmierzony poziom Gwarantowany poziom
mocy akustycznej mocy akustycznej

GTS900H 108,8+2,5 dB(A) 114 dB(A)

Zastosowane ogdlne normy zharmonizowane: PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN ISO 3744:2011

Zastosowane szczegotowe normy zharmonizowane: PN-EN13683+A2:2011 (oproécz 5.2.2, 5.2.3.1)
PN-EN 13525:2005+A2:2009 (tylko 4.3.4, 4.5.1)

Wszelkie modyfikacje i zmiany w urzadzeniu bez wczesniejszego uzgodnienia i uzyskania pisemnej zgody nizej
podpisanej jest rbwnoznaczne z uniewaznieniem niniejszego dokumentu.

Kinga Karpinska

f. I/ J
{ \_/‘SC' Il

Menadzer — Certyfikacja i Szkolenia

Warszawa, dn. 23.10.2019
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